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再加工纤维制品脱毛率试验方法 

1 范围 

本文件规定了再加工纤维制品脱毛率的试验方法。 

本文件适用于以再加工纤维为主要原料生产的各类纺织产品，不包括絮片纺织产品。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 
GB/T 6529  纺织品 调湿和试验用标准大气 

GB/T 7568.4  纺织品 色牢度试验 聚酯标准贴衬织物规格 

GB/T 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定 

GB/T 8629—2017  纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序 

GB/T 12705.2—2024  纺织品 织物防钻绒性实验方法 第2部分：转箱法 

GB 18383  絮用纤维制品通用技术要求 

3 术语和定义 

GB 18383 界定的术语和定义适用于本文件。 

4 原理 

4.1 水洗法 

样品经调湿、水洗、烘干和再调湿后，测定并计算样品试验前后质量的损失率。 

4.2 转箱法 

将样品放入装有硬质橡胶球试验仪器回转箱内，通过回转箱的定速转动，转动规定转数后，测定试

验前后样品质量的损失率。 

5 设备、试剂和材料 

5.1 水洗法 

5.1.1 设备采用 GB/T 8629—2017 标准中规定的 A 型标准洗衣机；旋转翻滚型烘干机，与 A 型标准洗

衣机配用的翻转烘干机。天平分度值 0.001g；包缝机。 

5.1.2 陪洗物采用 GB/T 8629—2017 中规定的类型Ⅲ（100% 聚酯纤维陪衬物）。 

5.1.3 洗涤剂采用 GB/T 8629—2017 中规定的标准洗涤剂 3 （ECE 标准洗涤剂 98）。 
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5.1.4 包覆物采用 GB/T 7568.4 中的聚酯标准贴衬织物。 

5.2 转箱法 

5.2.1 设备采用 GB/T 12705.2—2024标准中规定的小箱体防钻绒性试验机和 C型圆形橡胶球；包缝机；

天平分度值 0.001g。 

5.2.2 包覆物采用 GB/T 7568.4 中的聚酯标准贴衬织物。 

6 调湿和试验用大气 

调湿和试验用大气应按照GB/T 6529 中的标准大气规定执行，测试前将试样平放在试验用标准大气

中调湿至少24 h。 

7 试样制备 

7.1 水洗法 

7.1.1 取具有代表性的样品，试样 1 份，质量不少于 200 g。 

7.1.2 纱线类产品制成绞纱，织物和制品类切割的边缘用聚酯标准贴衬包边处理，防止试样边缘脱散

纤维脱落。 

7.2 转箱法 

7.2.1 取具有代表性的样品，试样数量不少于 3 个，总质量不少于 300 g； 

7.2.2 纱线类产品制成绞纱，每个试样的质量不少于 100 g； 

7.2.3 尺寸各边均小于等于 90 cm 的织物和成品，取整个样品；单边尺寸大于 90 cm 的织物和成品，

大于 90 cm 边的样品取样尺寸为 30 cm，切割的边缘用聚酯标准贴衬包边处理，防止试样边缘脱散纤维

脱落。 

8 试验步骤 

8.1 水洗法 

8.1.1 将制备好的试样，经调湿平衡后，用天平称量，记录称量值 m1。 

8.1.2 将试样放入 GB/T 8629—2017 标准的 A 型标准洗衣机中，加入陪洗物（见 5.1.2），试样加陪

洗物总质量为 1 kg。加入（20±1）g 标准洗涤剂（见 5.1.3），按 GB/T 8629—2017 标准的 4N 程序进

行洗涤。 

8.1.3 洗涤结束后，将试样和陪洗物放入旋转翻滚型烘干机中，烘干温度为（66±5）℃，将试样烘干。 

8.1.4 将烘干的试样立即取出，将试样平放在试验用标准大气中调湿，调湿后，用天平称量，记录称

量值 m2。 

8.2 转箱法 

8.2.1 将制备好的多个样品为一个试样，经调湿平衡后，用天平一并一次称量，记录称量值 m3。 

8.2.2 将试样放入小箱体防钻绒性试验机的回转箱中，将 10 个擦净的 C 型圆形橡胶球置于回转箱中，

回转箱转速为（45±10）r/min，设置转数为 1000 次，启动正向按钮，回转箱停止后，计数器复零，启

动反向按钮，再转动 1000 次。停止转动后，取出试样。 
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8.2.3 停止转动后，取出试验的多个试样，抖去浮毛，用天平一并一次称量，记录称量值 m4。 

9 计算 

9.1 水洗法 

按式（1）计算样品的脱毛率，结果按 GB/T 8170 修约至一位小数。 

 ................................ （1） 

式中：

P ——样品脱毛率，%；

m1 ——样品试验前恒重称量值，单位为克（g）；

m2 ——样品试验后恒重称量值，单位为克（g）。

9.2 转箱法 

按式（2）计算样品的脱毛率，结果按 GB/T 8170 修约至一位小数。 

................................（2） 

式中： 

P ——样品脱毛率，%；

m3 ——样品试验前总质量值，单位为克（g）；

m4 ——样品试验后总质量值，单位为克（g）。

10  试验报告 

试验报告应包括以下内容： 

a) 试验日期；

b) 标准编号和方法；

c) 试样名称、数量；

d) 试验结果；

e) 任何偏离本文件的情况。

———————————— 
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